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TRIMMING : Kontroller farst at viserne star riktig i forhold til skalaplaten. Nar de
variable kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst
til heyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-
kjernenes nummerrekkefolge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de trimme-
frekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekcndensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pd tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: —_—— 160 kc. —»— 17. 290 kc. —»— 18.

F: —— 2 Mc. —— 19. 4 Mc. —»— 20.

K: —— 7 Mc. —s— 21, 20 Mc. = 22,
g\

INNGANGSKRETSENE trimmes til sterst mulig felsomhet. Trimmekondensa-
torene for K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og
spolene montert p4 samme brett som antennevender og antenneinngang.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

L: —r— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 kc. —»— 29,
F: —n— 2 Mc. Spole 32 4 Mc. —»— 33. T
K: —— 7 Mc. Spole 34. 20 Mc, ~—»— 35, '

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 98 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim
pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc. trimmekondensator 8.
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Ror o8 e TRIMMING : Kontroller ferst at viserne star riktig i forhold til skalaplaten. Nar de
Oversiden variable kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden vaere synlig yiterst
til heyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-

kjernenes nummerrekkefelge og til maksimal felsomhet og symmetri.
e OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
e ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de trimme-

frekvensene som er oppgitt nedenfor.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.
L: —_— 160 ke. —_—  17. 290 ke. —»— 18.
F: —— 2 Mc. —s— 19 4 Mc. —»— 20.
K: —— 7 Mc. —— 21 20 Mc., —»— 22

INNGANGSKRETSENE- trimmes til- sterst mulig- felsomhet.-Frimmekondensa—---
torene for K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og
spolene montert p4 samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —— 600 kc. Spole 26. 1500 ke. —»— 25.
Antenne L : —— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 ke. —»— 29.
Ferr.stav L: —_—— 160 kc. Spole 30. 290 ke. —»— 31.
F: —— 2 Mc. Spole 32. 4 Mg, —»— 33.
K: —— 7 Mc. Spole 34. 20 Mc. —s— 35,

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 98 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim
pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc. trimmekondensator 8.
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TRIMMING: Kontroller farst at viserne stér riktig i forhold til skalaplaten. Nar de
variable kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst
til hgyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-
kjernenes nummerrekkefglge og til maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de trimme-
frekvensene som er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pé tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. lernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.
L: —»— 160 kc. —»— 17. 290 kc. —»— 18.
F: —— 2 Mc. —»— 19 4 Mc. ——»—— 20.
K: —— 7 Me. —»— 21, 20 Mc. —»— 22,

INNGANGSKRETSENE trimmes til starst mulig felsomhet. Trimmekondensa-
torene for K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og
spolene montert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —>— 600 kc. Spole 26. 1500 kc. ~—»— 25,
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 kc. —»— 29.
Ferrstav L : —»— 160 kc. Spole 30. 290 ke. —»— 31.
F: —_— 2 Mc. Spole 32. 4 Mc. —»— 33.
K: —— 7 Mec. Spole 34. 20 Mc. —»— 35,

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 98 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim
pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc. trimmekondensator 8.
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TRIMMIN G: First check that the scale station indicator is positioned correctly with
respect to the station scale plate. With the main tuning capacitor at full mesh, the
whole of the station indicator should be in view, furthest to the right, in the scale
indicator window.

INTERMEDIATE FREQUENCY: AM: 455 Kc/s. FM: 10,7 Mc/s. The cores
of the LF. transformers are trimmed in numerical order for maximum sensitivity
and symmetry.

OSCILLATOR CIRCUITS: Only trim if the scale idicator reads incorrectly.
If a signal generator is nct availablé, the trimming can be carried out with the aid
of known stations in the neighbourhood of the trimming frequencies which are listed
below.

The trimming capacitors and coils for the AM ocillator circuits are mounted on the
pushbutton unit.

M Trimming freq: 600 Kc/s. Dustcore 15. 1500 Ke/s. Trimmer 16.

— e 160 Kc/s. 17. 290 Kcfs. » 18.
F — 2 Mc/s » 19. 4 Mc/s. > 20.
K: (SW)—»— 7 Mc/s: » 21. 20 Mc/.s » 22.

RF CIRCUITS: Trim for maximum sensitivity. The trimming capacitors for «K»
and «F» are monnted on the pushbutton unit, and for M and L on the same board
as the aerial selector and aerial I/P.

Aerial M: Trimming freq: 600 Kc/s. Dustcore 24. 1500 Kc/s. Trimmer 25.
Ferrite Rod M: —— 600 Kc/s. Coil 26. 1500 Kc/s. » 27.
Aerial L: —— 160 Kc/s. Dustcore 28. 290 Kc/s. » 29.
Ferrite Rod L : —— 160 Kc/s. Coil 30. 290 Kcfs. » 31.
F: —_—— 2 Mc/s. Caoil 32. 4 Mc/s. » 33.
K: (SW) —»— 7 Mc/s. Coil 34. 7 Mc/s. » 38.

FM OSCILLATOR CIRCUITS: Trim at 98 Mc/s with trimming capacitor 7.
A known station can be used for trimming if a signal generator is not available.

FM RF CIRCUITS: Trim trimming capacitor «8» with a weak signal 98 Mc/s.

OTHER RELEVANT NORWEGIAN/ENGLISH VOCABULARY:
Ror — Valve or tube. Trimmer plassering — Trimmer location.
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T R IMMI N G: Kontroller forst at viserne star riktig i forhold til skalaplaten. Nar de
variable kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst
til heyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-
kjernenes nummerrekkefglge og til maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neaerheten av de trimme-
frekvensene som er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert péa tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.
L: —>— 160 kc. —»— 17. 290 ke. —»— 18,
F: = —»— 2 Mec. —»— 19, 4 Mc. —— 20.
K: —>— 7 Mc. —»—  21. 20 Mc. —»— 22,

INNGANGSKRETSENE trimmes til sterst mulig felsomhet. Trimmekondensa-
torene for K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og
spolene montert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole 26. 1500 kec. —»— 25,
Antenne L: —»— 160 kc. lJernkjerne 28. 290 kc. —»— 29,
Ferr.stav L : —_— 160 kc. Spole 30. 290 kec. —»— 31.
F: —»— 2 Mc. Spole 32. 4 Mc. —>»— 33.
K: —>— 7 Mec. Spole 34. 20 Mc. —»— 35.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 98 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim
pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc. trimmekondensator 8.



TRIMMIN G: First check that the scale station indicator is positioned correctly with
respect to the station scale plate. With the main tuning capacitor at full mesh, the
whole of the station indicator should be in view, furthest to the right, in the scale
indicator window.

INTERMEDIATE FREQUENCY: AM: 455 Kc/s. FM: 10,7 Mc/s. The cores
of the I.F. transformers are trimmed in numerical order for maximum sensitivity
and symmetry.

OSCILLATOR CIRCUITS: Only trim if the scale idicator reads incorrectly.
If a signal generator is not availablé, the trimming can be carried out with the aid
of known stations in the neighbourhood of the trimming frequencies which are listed
below.

The trimming capacitors and coils for the AM ocillator circuits are mounted on the
pushbutton unit.

M: Trimming freq: 600 Kc/s. Dustcore 15. 1500 Ke/s. Trimmer 16.

L —»— 160 Kcfs. » 17. 290 Kcfs. » 18.
F: —>— 2 Mc/s. » 19. 4 Mc/s. » 20.
K: (SW)—»— 7 Mc/s. » 21. 20 Mc/.s » 22.

RF CIRCUITS: Trim for maximum sensitivity. The trimming capacitors for «K»
and «F» are monnted on the pushbutton unit, and for M and L on the same board
as the aerial selector and aerial I/P.

Aerial M: Trimming freq: 600 Kc/s. Dustcore 24. 1500 Kc/s. Trimmer 25.
Ferrite Rod M: —— 600 Kc/s. Coil 26. 1500 Kcfs. » 27.
Aerial L: — 160 Kc/s. Dustcore 28. 290 Kc/s. » 29.
Ferrite Rod L. : —_—— 160 Ke/s. Coil 30. 290 Kcfs. » 31.
F: —— 2 Mc/s. Coil 32. 4 Mc/s. » 33.
K: (SW) —»— 7 Mc/s. Coil 34, 7 Mc/s. » 38.

FM OSCILLATOR CIRCUITS: Trim at 98 Mc/s with trimming capacitor 7.
A known station can be used for trimming if a signal generator is not available.

FM RF CIRCUITS: Trim trimming capacitor «8» with a weak signal 98 Mc/s.

OTHER RELEVANT NORWEGIAN/ENGLISH VOCABULARY:
Rer — Valve or tube. Trimmer plassering — Trimmer location.



RHD/@NEFE | KV’NTETT | Fra serie nr.f32£001 .

Hi-Fi — Stereo

.NI

Sl

ES

%0(226}V
w

?

ECL 86

X
T o= -o-—-== 233

\Qnln nOn

nr 534

—-

o o L o i

[sTereo] [FIERN ] [Giv.HevT] “m

Tre. 1194

Rerog crimmar TRIMMING: Koniroller fgrst at viserne stér riktig i forhold til skalaplaten. Nar de vari-
Ovarsiden able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig yiterst fil
1 hoyre i de klare meterspaltene. ‘

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
nummerrekkefolge og fil maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De trimme efter en kjent stasjon i naerheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturet.

M: Trimmelrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L —— 160 ke. —r—  17. 290 kc¢. ~—»n— 18.
F: —e 2 Mc. —_—n— 19, 4 Mc, —»n— 20.
K —p— 7 Mc. —n— 21, 20 Mc. —»n— 22,

INNGANGSKRETSENE trimmes il storst mulig folsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert p& samme brelt som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmelrekvens 600 kc. Jernkjerne 24, 1500 kc. Trimmer 25.

Ferrstav M: —n— 600 kc. ‘Spole  26. 1500 kc. —»n— 27,
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 kc. —»— 29
Ferr.stav L : —_—— 160 ke. Spole 30. 290 kc. —»— 31,
F: —_—— 2 Mc. —n— 32, 4 Mc. —»— 33.
K: P 7 Mc. —n— 34, 20 M¢c. —n— 35,

- in :
[5‘“ o I. i
N
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FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 98 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim pa en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pa et svaki signal ved ca. 98 Mc. frimmekondensator 8.

6000 - 10.66+ E.T.



KVINTETT

Hi-Fi — Stereo

Fra serie nr. 996 001

224(212)Y

47

3%

nr

x| ) e e

H

Rer- og trimmer-
plassering.

Oversiden

Ll

2000 -12.65- E.T.

‘ 1,3 3
)
Stereo 2 2 Mono v

1 [Bteres ][ Tale ] (3222 1{Bass ] /v 12

nr.605B RV10
RVIS

TRIMMING: Kontroller farst at viserne star riktig i forhold fil skalaplafen. Nar de vari-

able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst ftil
hoyre i de klare meterspaltene.

14

MELLOMFREKVENS: AM: 455 ke, FM: 10,"7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
nummerrekkefolge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De frimme etter en kjent stasjon i neerheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturet..

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: —— 160 kc. —n— 17. 290 kc. —»— 18.
F: —_—— 2 Mc. —_—— 19, 4 Mc. —»n— 20.
K: —»— 7 Mc. —n— 21. 20 Mc. —»— 22,

INNGANGSKRETSENE frimmes fil storst mulig folsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang. :

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferrstav M: —_—n 600 kc. Spole  26. 1500 kc. ~—»n— 27.
Antenne L : C—— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 ke. —»— 29,
Ferr.stav L : —_—— 160 kc. Spole 30. 290 ke. —»— 31.
F: —— 2 Mc. —n— 32, 4 Mc. —»— 33.
K: —_—— 7 Mc. —n— 34, 20 Mc. ~—»n— 35,

FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 95 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim pa en kjenf.

stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved ca. 95 Mc, frimmekondensator 8.

A,
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able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst fil
hoyre i de klare meterspaltene. . :

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,‘7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
nummerrekkefalge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De trimme efter en kjent stasjon i neerheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen’i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert p& fastaturet..

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: —— 160 kc. —_—»n— 17. 290 kc. ~—»— 18.
F: —_—— 2 Mc. —— 19, 4 Me. ~—»n— 20.
K: B 7 Mc. —n— " 21. 20 Mc. —n— 22,

INNGANGSKRETSENE frimmes fil storst mulig folsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert p& samme brett som antennevender og antenneinngang. :

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —em 600 kec. Spole 26. 1500 kc. ~—»— 27,
Antenne L : e 160 kc. Jernkjerne 28. 290 ke. —»n— 29,
Ferrstav L : ——, 160 ke. Spole 30. 290 kec. —»n— 3f.
F: —_—— 2 Mc. —— 32, 4 M¢c, —»— 33,
K: e 7 Mc. —n— 34, 20 Mc. —»n— 35,

FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 95 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim pé en kjent

stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM FORKRETS frimmes pa et svaki signal ved ca. 95 Mc, trimmekondensator 8.

RIMMING: Kontroller forst at viserne star riktig i forhold til skalaplafén. Nér de vari-

S
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TRIMMING: Kontroller forst af viserne star riktig i forhold fil skalaplaten. Nar de vari-

able kondensaforene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst fil
hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene frimmes i jernkjernenes
nummerrekkefolge og til maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De trimme efter en kjent stasjon i naerheten av de frimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturef.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: S 160 kc. —_—»— 17. 290 kc.  —»— 18.
F: —n— 2 Mc. —»— 19, 4 Mc, —»n— 20,
K: —n— 7 Mc. —»— 21. 20 Mc. —n— 22,

INNGANGSKRETSENE frimmes fil starst mulig folsomhet. Trimmekondensaforene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert p& samme breft som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —— 600 kc. Spole 26. 1500 kc. —»— 27.
Antenne L : P 160 kc. Jernkjerne 28. 290 k¢, —n— 29,
Ferrstav L : —n— 160 ke. Spole 30. 290 ke. ~—»— 31.
F: —n— 2 Mc. —»— 32, 4 Mc. —»— 33.
K: —n— 7 Mc. —n— 34, 20 Mc. —»— 35,

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 95 Mc. Trimmerkondensator 7. Trim p4 en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pad et svaki signal ved ca. 95 Mc, trimmekondensator 8.
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TRIMMING: Kontroller farst at viserne star riktig i forhold til skalaplaten. N&r de vari-
able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst fil
hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene frimmes i jernkjernenes
nummerrekkefglge og til maksimal fglsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De frimme efter en kjent stasjon i neerheten av de frimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pad tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: —m 160 kc. —_—n—  17. 290 ke. —»— 18.
F: —_—— 2 Mc. —_—n— 19, 4 Mc. —»n— 20.
K: —_—n— 7 Mc. —_—— 21 20 Mc, —»n— 22,

INNGANGSKRETSENE tfrimmes iil storst mulig falsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er tfrimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Anfenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: e 600 kc. Spole  26. 1500 kc. —»— 27.
Antenne L : —— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 kc. —»— 29,
Ferrstav L : —— 160 ke. Spole 30. 290 kc. —»— 31,
F: —n— 2 Mec. —»— 32, 4 Mc. ——»— 33,
K: —ym 7 Mc. —— 34, 20 Mc. —»— 35,

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 95 Mc. Trimmekondensator 7. Trim pd en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pa et svakt signal ved ca. 95 Mc, trimmekondensator 8.
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TRIMMING: Kontroller forst af viserne stér riktig i forhold fil skalaplaten. Nér de vari-
able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst il
hayre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene frimmes i jernkjernenes
nummerrekkefolge og til maksimal falsomhet og symmetri:

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De trimme efter en kjent stasjon i naerheten av de frimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1. '

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.

L: —_—— 160 kc. —n— 17. 290 kc.  ~—»n— 18.
F: —_—— 2 Mc. —_—n— 19, 4 Mc. —»n— 20.
K: e 7 Mc. —_—— 21, 20 Mc. —»n— 22,

INNGANGSKRETSENE frimmes til sterst mulig folsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pa tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.

Ferr.stav M: —— 600 kc. Spole 26. 1500 kc. —»— 27.
Antenne L : —— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 kc. —»— 29.
Ferrstav L : —— 160 kc. Spole 30. 290 kc. —»— 31.
' F: —_—— 2 Mc. —_—n— 32, 4 Mc. —»n— 33,

K: —_—— 7 Mc. —n— 34, 20 Mc. —n— 35.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 95 Mc. Trimmekondensator 7, Trim pa en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pa et svakt signal ved ca. 95 Mc, trimmekondensator 8.
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S ey TRIMMING: Kontroller forst at viserne star riktig i forhold fil skalaplaten. Nar de vari-
Oversiden able kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden veere synlig ytterst fil
- hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene frimmes i jernkjernenes
nummerrekkefolge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke kry-
stallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i naerheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.

Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pa tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 16.
L: —_—— 160 kc. —»— 17. 290 kc. —»n— 18.
F —)e 2 Mc. —»— 19, 4 Mc. —»— 20,
K — e 7 Mc. —_—— 21, 20 Mc. —n— 22,

INN‘GANGSKRETSENE frimmes fil storst mulig felsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pé tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

4000-12.61-E.T.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 24. 1500 kc. Trimmer 25.
Ferr.stav M: — 600 kc. Spole 26. 1500 kc. —»— 27.
Antenne L : —_—— 160 kc. Jernkjerne 28. 290 ke. —»— 29.
Ferr.stav L : —m 160 kc. Spole 30. 290 kc. —»— 31,

F: —— 2 Mc. —n— 32, 4 Mc. —»— 33,

K: —— 7 Mc. —n— 34, 20 Mc. —»— 35,
FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 95 Mc. Trimmekondensator 7. Trim pé en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pad et svakt signal ved ca. 95 Mc, trimmekondensator 8.



