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The voltage is measured against the earth.

6.9

T 10 er utmdlt med T 11.
T 10 is matched with T 11.

g 477C8 Nr1267 _-TNr1267 | 168
© ) Y i s TRANSISTORER / TRANSISTORS
g e . ol | c23 | S
- SN 1 I Nl 7] Ue ub Ue
- >3 @ c | Nr. Type volt volt volt
= WN, 2|® m |
2 S T S %Mm = T 1 BF 195 BF 115 -12 11,3 - 0,25
@ ”_W I 2 BF 195 BF 115 -11,7 -11 - 0,08
& EFEN__ e __ _______ | 3 3 BF 194 BF 184 -10 9.3 - 06
< 4 BF 194 BF 184 =152 -11,3 -
5 BF 194 BF 184 -11 -10,3 -6
_ 6 BF 194 BF 184 -11,7 -1 -6
i 7 BC 154 BC 1598 BC 214KB = - 0,45 -16
omq““mmaﬁ 8§ BC 2088 BC 1488 BC 182KB -19,6  -18,8  -11,4
9 BC 208B BC 148B BC 182KB -11,4 - -9,8
lllllllllllllllllllllllll 10 BC 126 -10,9 -11,4 -20,8
! ® rl 11 BC 125 -10,4 - 9,8 0
“ M 123 12 2N5296 -21,4 -20,8 -10,9
- | m ¢q 13 2N5296 -10,9 -10,4 0
I 14 BC 116A -13 -13,6  -21,4
QO [t
O _ Spenningene er madlt i forhold til jord.
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TRIMMING AM / ADJUSTMENT AM
Krets Rekkefglge Test oscillator Mottager Tilkobling Trimmerekkefglge Instrument
Circuit Sequence Test oscillator Receiver Connection Adjust sequence Instrument
Keramisk Skal ikke
filter trimmes. e
MF Ceramic Not to be
I'F filter adjusted.
MF sperre
IF ston 455 kHz +- 1kHz 1500 kHz Gjennom L 1821
10 nF til
MB/ MW 600 kHz 600 kHz M1 L 1822
856 1500 kHz 1500 kHz Through C 73
’ LB/ LW 250 kHz 250 kHz 10 nF to c 70
KB/SW 6 MHz 6 MHz | M1 B 72
MB/ MW 600 kHz 600 kHz >3ﬁmszm| L 1521B Til maks.
Inngang 1500 kHz 1500 kHz | inngang c 67 Tex Fi.
Erats via stand-
LB/ LW 160 kHz 160 kHz ard kunst- L 1520D
RF 250 kHz 250 kHz | antenne C 62
Clrears KB/SW Skal ikke trim. Not to be adj. Aerial L 18204
connection
7 MHz 7 MHz via. artif. ¢ 79
aerial
For ido MB/Mw 600 kHz 600 kHz Ramme— L 1843
anbenie 1500 kHz 1500 kHz antenne C 69
Feritt LB/ LW 160 kHz 160 kHz Frame L 1844
el i ol 250 kHz 250 khz | @erial C 65
*) Trimming MF sperre L 1821.
Skru kjernen langt ut. Innstill testoscillator pd 455 kHz +- 1 kHz +il maksimalt utslag
pa instrumentet. Juster deretter kjernen til minimum utslag p& instrumentet.
Adjustment IF stop L 1821.

Screw the core fare out.
result on the

instrument.

TRIMMING FM / ADJUSTMENT FM

Mottageren trimmes fgrst til
The receiver adjusts first to

get a signal

Adjust the testoscillator to 455 kHz +-
Then adjust the core to minimum result

signalgjennomgang. Bruk deretter f
through. Then use the

on

1 kHz to maximum

the

instrument.

#lgende trimmesprosedyre.

following adjust sequence.

Krets Rekkefglge Testoscil lator Mottager Tilkobling Trimmerekkefglge Instrument®
Circuit Sequence Testoscillator Receiver Connection Adjust sequence 1 2
Keramisk Skal ikke
filter = _ trimmes. — —_—
Ceramic Not to be
filter adjusted.
106 MHz Begge kretser Til
L 1819 modulert flere ganger. maks. —
L 1818 106 MHz Both circuits To
MF modul ated several times. max.
IF 106 MHz Antenne
L 1818 LGl e 106 MH:z | AngEng L 1818 — 0
106 MHz Aerial
unmodul ated connectian
106 MHz
L 1267 modiil ert L 1267 sek.
106 MHz .
L 1267 wadilabed L 1267 prim. Til
p maks.
0sc. L 1842 91 MHz 91 MHz L 1842 To
C 18 106 MHz 106 MHz C 18 max .
Inngang L 1841 91 MHz 91 MHz L 1841
krets
VHF C 6 106 MHz 106 MHz C 6
circuit

3*)

Instrument 2:

Instrument 1:

Voltmeter over BAND uttak eller hgyttaler.

Voltmeter connected to TAPE REC. or to the loudspeaker.

serie.

Mikroampermeter pa +- 10 uA og
100 kohm i

Eller et rgrvoltmete

Instrumentet kobles mellom M2 og M3.
A microampermeter of a

of the scale,

630mA T

and a resistor of 100 kohm

in series.
instrument

nul lpunkt pd midten og med en motstand pa
r med nullpunkt pd midten.

pproximately +-10 uA with zero point in the middel

Or a differential-

is connected

voltmeter with high input resistance. The
between M2 and M3.

= o T =

o ° 0 ° ° 0
AM FM M
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TRIMMING: Kontroller ferst at viseren star riktig i forhold til skalaplaten.
Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden
veere synlig ytterst til heyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-

- kjernens nummerrekkefelge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av
de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pa venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.
L: —— 160 kc. —>— 19, 290 ke. —»— 21.
F: —»— 2 Mc. —»— 23.
K: —— 7 Mc. —»— 26

INNGANGSKRETSENE trimmes til sterst mulig felsomhet.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 ke Trimmer 18.
Ferr.stav M: —— 600 kc. Spole  29. 1500 kc. —»— 30.
Antenne L: —r— 160 kc. lJernkjerne 20. 250 ke, —»— 22
Ferr.stavl: —— 160 ke. Spole  32.
F: —»— 2 Mc. —»— 24, 4 Mc. —»— 25,
K: —r— 7 Mc. —»— 27. 20. Mc —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 105 Mc: trimmer 9. Trim pa en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved 105 Mc: trimmér 10.

BH



TRIMMING: First check that the scale pointer stands correct with respect
to the station scale plate. With the main tuning capacitor screwed in full-
mesh, the whole of te scale pointer should be in view furthest to the right,
in the scale indicator window.

INTERMEDIATE FREQUENCY: AM: 455 Kc/s. FM: 10,7 Mc/s. The cores

of the LF. transformers are trimmed in numerical order for maximum sen-
sitivity and symmetry. ;

OSCILLATOR CIRCUITS: Only trim if the scale pointer reads incorrectly.
If a signal generator is not available, the trimming can be carried out with
the aid of known stations in the neighbourhood of the trimming frequencies
which are listed below.

The trimming capacitors and coils for the Am circuits are mounted on the
switch selector.

M: Trimming freq. 600 Kc/s. Dustcore 15. 1500 Kc/s. Trimmer 17.
L:

—— 160 Kc/s. —»— 19, 290 Kcfs. —»— 21,
F: —_—— 2 Mc/s. —»— 23,
K:(SW) —»— 7 Mc/s. —»— 26.
RF CIRCUITS: Trim for maximum sensitivity.
Aerial M: Trimming freq. 600 Kc/s. Dustcore 16. 1500 Kc/s. Trimmer 18.
Ferrite Rod M: —_—n 600 Kc/s. Coil  29. 1500 Kc/s. —s»— 30.
Aerial L% —_—— 160 Kc/s. Dustcore 20. 250 Kc/s —>— 22,
Ferrite Rod L : —_—— 160 Kc/s. Coil  32.
F: —r— 2 Mc/s. Coil 24, 4 Mc/s. —»— 25,
K:(S.W.) —»— 7 Mcfs. Coil  27. 20 Mc/s. —»— 28.

FM OSCILLATOR CIRCUITS: Trim at 105 Mc/s. with trimmer 9. If a signal
generator is not available trimming can be carried out with aid of a known
station.

FM RF CIRCUITS: Trim using a weak signal at 105 Mc/s. with trimmer 10.

OTHER NORWEGIAN/ENGLISH VOCABULARY: Rer o Valve or tube.
Trimmer plassering — Trimmer location. Fra serie nr. — From serial number.
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TRIMMING: Kontroller forst at viseren stér riktig i forhold til skalaplaten.
Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden
veere synlig ytterst til heyre i de klare meterspaltene. :

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jern-
kjernens nummerrekkefolge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av
de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. ‘ ; ;
Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert'pé& venderen.
M: ' Trimmefrekvens 600 kc. lJernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

L: —»— 160 ke. —»>— 19, 290 kc. —»>— 2I.
F: ——  2Mc. —— 23
K o s 7 Me. —— 26

INNGANGSKRETSENE trimmes til sterst mulig falsomhet.
Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc.  Spole 29. 1500 ke. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 kc. —»— 22,

. FerrstavlL: —»— 160 kc. Spole = 32. .
' » F. —_—— 2 Me. —_—— 24. 4 Mc. —»— 25,
K: —»— 7 Mc. —»— 27. 20. Mc —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 105 Mc: trimmer 9. Trim pa en kjent
stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pa et svakt signal ved 105 Mc: trimmer 10.



TRIMMING: First check that the scale pointer stands correct with respect
to the station scale plate. With the main tuning capacitor screwed in full-
mesh, the whole of te scale pointer should be in view furthest to the right,
in the scale indicator window.

INTERMEDIATE FREQUENCY: AM: 455 Kc/s. FM: 10,7 Mc/s. The cores
of the I.F. transformers are trimmed in numerical order for maximum sen-
sitivity and symmetry.

OSCILLATOR CIRCUITS: Only trim if the scale pointer reads incorrectly.
If a signal generator is not available, the trimming can be carried out with
the aid of known stations in the neighbourhood of the trimming frequencies
which are listed below.

The trimming capacitors and coils for the Am circuits are mounted on the
switch selector.

M Trimming freq. 600 Kc/s. Dustcore 15. 1500 Kc/s. Trimmer 17.

—— 160 Kc/s. —»— 19, 290 Kc/s. —»— 21.
—— 2 Mc/s. —»—  23.
K (SW) —— 7 Mc/s. —»— 26.
RF CIRCUITS: Trim for maximum sensitivity.
Aerial M: Trimming freq. 600 Kc/s. Dustcore 16. 1500 Kc/s.  Trimmer 18.
Ferrite Rod M: —_—> 600 Kc/s. Coil  29. 1500 Ke/s. —»— 30.
Aerial L: —>— 160 Kc/s. Dustcore 20. 250 Kc/s —»— 22,
Ferrite Rod L : — 160 Kc/s. Coil  32.
F: —_—— 2 Mcfs. Coil 24, 4 Mc/s. —»— 25,
K: (S.W.) —»— 7 Mc/s.  Coil  27. 20 Mc/s. —»— 28.

FM OSCILLATOR CIRCUITS: Trim at 105 Mc/s. with trimmer 9. If a signal
generator is not available trimming can be carried out with aid of a known
station.

FM RF CIRCUITS: Trim using a weak signal at 105 Mc/s. with trimmer 10.

OTHER NORWEGIAN/ENGLISH VOCABULARY: Rer — Valve or tube.
Trimmer plassering — Trimmer location. Fra serie nr. — From serial number.
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TRIMMIN G : Kontroller farst at viseren stér riktig i forhold til skalaplaten.
Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden
vaere synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i
jernkjernens nummerrekkefglge og til maksimal folsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer.
Har De ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i naerheten
av de frimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. :
Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert p& venderen.
M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

L : —_— 160 kc. —»— 19, 290 kc. —n— 21,
F: —_—— 2 Mc. —»n_ 23
K: —_—— 7 Mc. —_—)— 26.

INNGANGSKRETSENE frimmes til storst mulig felsomhet.
Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc.  Trimmer 18.

Ferr.stav M: —n— 600 kc. Spole 29. 1500 kc. —»—30.
Antenne L : —_— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 ke. —n— 22,
Ferr.stav L : —_—n 160 kc. Spole 32,
E: — e 2 Mc. —»— 24, 4 Mc. —»— 25,
K: —_—— 7 Mc. —»— 27. 20 Mc. —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 105 Mc: trimmer 9. Trim p& en
kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pé et svakt signal ved 105 Mc: trimmer 10.



Fra serie nr. 1222001

FM Seksjon

o T -
KO
~~~~~~~~ é—j-_ 2x0A79
, H&H
: !

213v(202V)

Ror- og trimmer-
plassering.

&oo@g@

ECLSGO

© Aris
o™ AFt

210
[eXs]

ECHB1 EBF 89,

O PO AD ‘2)
13@ “’IZ)

@ QQTWBL

3 ®

30 18 2 2526 1715

O O o Jogol

o o do®@o
20 22 27 823 21 19

TRIMMING : Kontroller forst at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten. Néir den
variable kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vare synlig ytterst til
hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernens
nummerrekkefglge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSEN E trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pa venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc.  Trimmer 17.

L: —»— 160 ke. —»— 19. 290 ke. —»— 21.
F: —»— 2 Mec. —»—  23.
K: —»— 7 Mc. —»— 26.

INNGANGSKRETSENE trimmes til sterst mulig falsomhet.
Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole  29. 1500 kc. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc.  Jernkjerne 20. 250 kc. —»— 22,
Ferr.stav L : —»— 160 ke. Spole  32.
F: —»— 2 Mc. —»— 24, 4 Mc. —»— 25.
K: —»— 7 Mc. —»—  27. 20 Mc. —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 105 Mc: trimmer 9. Trim pa en kjent
stasjon: hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pd et svakt signal ved 105 Mc: trimmer 10.
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TRIMMING: Kontroller fgrst at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten. Nir den vari-
able kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vare synlig ytterst til hgyre
i de klare meterspaltene. ’

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
nummerrekkefglge og til maksimal fglsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har de ikke krystall-
kalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert p& venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kec. Trimmer 17.

¢ —_—»— 160 kec. —»— 19, 290 ke. —»— 21.
E : —_»— 1,9 Mec. —»— 23,
K: —»— 7 Me. —»—  26.

INNGANGSKRETSENE trimmes til storst mulig felsomhet. Trimmekondensatorene og
spolene for AM-kretsene er montert pid venderen.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole 29. 1500 ke. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 kc. —»— 22,
Ferr.stav L : —»— 160 ke. Spole  32.
E: — 1,9 Mc. —»— 24, 4 Mc. —»— 25,
K: —»— 7 Mc. —»— 27. 15 Mc. —»— 28,

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 90 Mc: kjerne 7 og ved 102 Mc: trimmer 9.
Trim pd en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pé et svakt signal ved 90 Mc: kjerne 8 og ved 102 Mc: trimmer 10.
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"TRIMMING: Kontroller forst at viserne stir riktig 1 forhold til skalaplaten.w Nir den vari-

able kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vzre synlig ytterst til hoyre
I de klare meterspaltene.

MELLOMFREKYENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
numimerrekkefolge og til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har de ikke krystall-
kalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon | nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. '

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pi venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jel:nkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

L: B — 160 ke. —»— 19, 290 ke. —n—21.
F: —»— 2 Me. —»n— 23, '
K: —»— 7 Mec. —»—  26.

INNGANGSKRETSENE trimmes til storst mulig folsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pi tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»n— 600 kc. Spole  29. 1500 kc. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 kec. —»— 22.
Ferr.stav L : —»— 160 ke. Spole 32,
F: —»— 2 Mc. —»— 24 4 Mc. —»— 25.
K: —»— 7Mc. —»— 27. 20 Mc. —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 90 Mc: kjerne 7 og ved 102 Mc: trimmer 9.
Trim pd en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes pd et svakt signal ved 90 Mc: kjerne 8 og ved 102 Mc: trimmer 10.
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TRIMMING: Kontroller ferst at viserne str riktig i forhold til skalaplaten. N&r den vari-
able kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vare synlig ytterst til hoyre
i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc, kretsene trimmes i jernkjernenes
nummerrekkefslge og til maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har de ikke krystall-
kalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pid venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

| ¢ —_—— 160 kc. —»— 19. 290 ke. —»— 21.
F: R — 2 Mec. —»— 23.
K: —»— 7 Mc. —»—  26.

INNGANGSKRETSENE trimmes til storst mulig felsomhet. Trimmekondensatorene for
K og F er montert pi tastaturet, for M og L er trimmekondensatorene og spolene mon-
tert pd samme brett som antennevender og antenneinngang.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole  29. 1500 kc. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 kec. —»— 22.
Ferr.stav L : —»— 160 kc. Spole  32.
E: —»— 2 Mc. —»—  24. 4 Mc. —»— 25.
K: —»— 7 Mc. —»— 27. 20 Mc. —»— 28.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 90 Mc: kjerne 7 og ved 102 Mc: trimmer 9.
Trim pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS trimmes p3 et svakt signal ved 90 Mc: kjerne 8 og ved 102 Mc: trimmer 10.
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TRIMMING: Kontroller ferst at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten. Nar den vari-
able kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vare synlig ytterst til hoyre
i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: 455 kc. kretsene trimmes i jernkjernenes nummerrekkefelge og
til maksimal falsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har de ikke krystall-
kalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pid venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

L —_—— 160 ke. —»— 19. 290 ke. —»— 21.
F: R 1,9 Mec. —»— 23

K: — »— 7 Mc. —»— 26.

INNGANGSKRETSENE trimmes til stgrst mulig felsomhet. Trimmekondensatorene og
spolene for AM-kretsene er montert pa venderen.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole  29. 1500 ke. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kc. Jernkjerne 20. 250 kec. —»— 22,
Ferr.stav L : —»— 160 kc. Spole  32.
F: —»— 1,9 Mc. —»— 24, 4 Me - » 95
K: —»— 7 Mc. —»— 27, 15 Mc. —»— 28.
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TRIMMING: Kontroller forst at viseren star riktig i forhold til skalaplaten. Nar den vari-
able kondensatoren er skrudd helt inn skal hele viserbredden vazre synlig ytterst til heyre
i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: 455 kc. kretsene trimmes i jernkjernenes nummerrekkefslge og
til maksimal felsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har de ikke krystall-
kalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i narheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor.

Trimmekondensatorene og spolene for AM-kretsene er montert pd venderen.

M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 15. 1500 kc. Trimmer 17.

L : —»— 160 ke. —»— 19 290 ke. —»n— 21,
F: —_— 1,9 Mec. —»—  23.
K: —_—n— 7 Mc. —»— 26,

INNGANGSKRETSENE trimmes til storst mulig felsomhet. Trimmekondensatorene og
spolene for AM-kretsene er montert pd venderen.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kc. Jernkjerne 16. 1500 kc. Trimmer 18.

Ferr.stav M: —»— 600 kc. Spole 29. 1500 ke. —»— 30.
Antenne L : —»— 160 kec. Jernkjerne 20. 250 kc. —»— 22.
Ferr.stav L : —»— 160 ke. Spole 32,
E: —»— 1,9 Mc. —»— 24, 4 Mc. —»— 25,
K: —»— 7 Mc. —»— 27, 15 Mc. —»— 28,
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten.
Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden
vaere synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

@) Oeman MELLOMFREKVYENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

L OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten
av de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen

ecc 020 pa 1, og trim i folgende rekkefglge:

O [18 MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.

eor s O 13 MB —»— 1500 » trimmekondensator 1.

[}Eda% w  KB:  —»— 7 Mc/s kjerne 1
EcH o “é KB: —»— 20 » trimmekondensator 2.

" FB: —»— 3 » kjerne 2.

LB: —»— 160 kc/s kjerne 4.

LB: —»— 300 » trimmekondensator 3.

UNDERSIDEN

B
ﬁ

4000-10.62 - E.T.

INNGANGSKRETSENE trimmes for 3 oppna sterst mulig folsomhet (ikke
for at skalaen skal stemme bedre).

KB: Fast innstilt.
FB: Fast innstilt.

feriee. JMB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 4.
s {LB: —»— 250 » —»— D
an. |MB: —»— 1500 » —»— 6.
e {LB: —»— 250 » —»— 7
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TRIMMING: Se forst etter at viseren star riktig i forhold til skalaplaten.
Nir den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden
vere synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten
av de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen
pd 1, og trim i folgende rekkefelge:

MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.

MB: —»— 1500 » trimmekondensator 1.
KB: —»— 7 Mc/s kjerne 1.
FB: —»— 2 » » 2.
LB: —»— 160 kc/s » 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke
for at skalaen skal stemme bedre).

KB: Fast innstilt.

FB: Fast innstilt.

MB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 2.
{LB: —»— 250 » —»— 3.
MB: “» - 1500 » —»— 5.
!LB: - »— 250 » —»— 6



RADI@NETE

VENDERNE SETT FRA

F =FORSIDE B=BAKSIDE

Fra serie nr. 942 251

KNAPPSIDEN

Ror- og trimmer-

plasering
L OVERSIDEN
EM 81
@ ©
) F:]_

UNDERSIDEN

3500-9.61 - E.T.

Nr. 313C
TS 95° ¢

TRIMMING: Se forst etter at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten.
Nédr den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden
vaere synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten
av de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen
pad 1, og trim i folgende rekkefalge:

MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.
MB: —» — 1500 » trimmekondensator 1.
KB: —»— 7 Mcjs kjerne 1
KB: —»— 20 » trimmekondensator 2.
FB: —»— 3 » kjerne 2.
LB: —»— 160 kc/s kjerne 4.
LB: —_—— 300 » trimmekondensator 3.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke
for at skalaen skal stemme bedre).

KB: Fast innstilt.
FB: Fast innstilt.
Fem_{MB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 4.

stav 1| B: - 5 250 » —» — 5.
A |MB: 3y 1500 » —y 6.
s | B - 5 250 » —»— ‘
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten. Nér ¢
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden vzre
synlig ytterst til hgyre i de klare meterspaltene. .

MELLOMFREKV‘ENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalzen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de
trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1, og

trim i folgende rekkefglge:
MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.

MB: —»— 1500 » trimmekondensator 1.
KB: —»— 7-Mc/s kjerne 1.
FB: —»— i » »al
LB: —»— 160 kelt: ¥ R
LB —»— 300 » trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for
~at skalaen skal stemme bedre). ' |
KB: Fast innstilt.

FB: Fast innstilt.

MB: Trimmefrekvens 1500 k¢/s. Trimmekondensator 2.
1B: —»— 230 > —»— 3.
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R”"p‘l’fse‘:i‘:;‘"e" TRIMMING: Se forst etter at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden vare

OVERSIDEN synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

(e m MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

F_

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de
€@nQO|  trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1, og
O trim i folgende rekkefelge: :
H@S MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.

CH 81

MB: —»— 1500 » trimmekondensator 1.
KB: —»— 7 Mc/s kjerne 1.
% FB: —»— 2 » » 2
LB: —»— 160 ke/s » 4.

UNDERSIDEN LB: —» - 300 » trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for 4 oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for
at skalaen skal stemme bedre).

KB: Fast innstilt.

FB: Fast innstilt.

MB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 2.

LB: —»—" 250 » —»— 3.

5000-9.58 - E.T.
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R'”r'p‘l’ags:::;me“‘ TRIMMING: Se forst etter at viseren star riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden vare
_ oversioen synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
i MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

E_

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de
e ® trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1, og
trim i folgende rekkefolge:

LS, MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.
T MB: —»— 1500 » trimmekondensator 1.

KB: —»— 7 Mc/s kjerne 1.
? FB: —»— 2 » » 2.
" LB: —»— 160 kefs  » #
UNDERSIDEN LB: —»— 300 » trimmekondensator 4.
‘ﬁzﬁ” INNGANGSKRETSENE trimmes for a4 oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for

at skalaen skal stemme bedre).

KB: Fast innstilt.

FB: Fast innstilt.

MB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 2.
LB: —»— 250 » —»— 3.

1200-11.60 - E.T.
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R TRIMMING: Se forst etter at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den- variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal hele viserbredden vare
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

—‘ OVERSIDEN

Oems
@ 5 MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
ce ) krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de
trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1, og
EBQO trim i felgende rekkefslge:

t}fib MB: Trimmefrekvens 600 kc/s kjerne 3.
sk MB:  + —»— 1500 » trimmekondensator 1.
KB: —»— 7 Mc/s kjerne 1.
FB: —»— 2 » » 2
LB: —»— 160 ke/s » 4. 7

UNDERSIDEN

. INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for
) at skalaen skal stemme bedre). '
it KB: Fasg innstilt.
_L FB: Fast innigilt.
MB: Trimmefrekvens 1500 kc/s. Trimmekondensator 2.
LB: —»— 250 » —»— 3.

2000-7.58 - E.T.
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TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke
har forskjevet seg i forhold til viseren. Nar den variable
kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hayre
endestrek pa den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning
kontrolleres ved & stille viseren loddrett; den skal da g
gjennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian p3
globusen.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i nazrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1.

Kortbaslge:  Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribolge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombelge : Trimmefrekvens 1500ke/s. Trimmekondensator 3.
Langbelge: ~ Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppna sterst mulig falsomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).
Kortbolge: ~ Trimmefrekvens 10 Mc/s. Trimmekondensator 5,
Fiskeribolge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.
Mellombolge: Trimmefrekvens 1350 kc/s. Trimmekondensator 6.
Langbolge:  Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.

2000-1,.56-E.T.
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Rer- og trimmerplasering TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke
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har forskjovet seg i forhold til viseren. Néir den variable
kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hgyre
endestrek pa den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning
kontrolleres ved & stille viseren loddrett; den skal da ga
gjennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian p&
globusen.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen p3 1.

Kortbalge: Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribalge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombelge : Trimmefrekvens1500ke/s. Trimmekondensator 3.
Langbolge: ~ Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnéd sterst mulig falsomhet (ikke for at skalaen

skal stemme bedre).
Trimmefrekvens 10 Mc/s.

Kortbelge:

Trimmekondensator 5,

Fiskeribslge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.
Mellombolge : Trimmefrekvens 1350 ke/s. Trimmekondensator 6.
Langbelge:  Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.
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Ror- og trimmerplassering TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke

har forskjevet seg i forhold til viseren. Nair den variable
m@ kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hoyre
endestrek pd den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning

B B kontrolleres ved 4 stille viseren loddrett; den skal da g

. 2 l [ jennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian pi
® y o gl g P
04 i

e

- globusen.
(Il (0] " . f :
[J+ * U:I MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
T = en kjent stasjon | nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen p3 1.

Kortbolge:  Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribolge :* Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombelge: Trimmefrekvens1500kc/s. Trimmekondensator3.
] U [ Langbolge:  Trimmefrekvens 300 ke/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for 3 oppnd storst mulig felsomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).

Kortbelge: ~ Trimmefrekvens 10 Mc/s. Trimmekondensator 5,

Fiskeribelge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

Mellombslge: Trimmefrekvens 1350 kc/s. Trimmekondensator 6.

Langbolge:  Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.
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Rer- oz srimmerplasering TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke

har forskjgvet seg i forhold til viseren. Nar den variable

f en@ kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hayre

endestrek pa den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning

@fiﬂ;g” e kontrolleres ved & stille viseren loddrett; den skal da g&

OBl :‘H ﬂ[‘ﬁ—’ gjennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian pi
& globusen.

. ? D:] MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen p3 1.

Kortbslge:  Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
o006 6 Fiskeribalge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombalge : Trimmefrekvens1500kc/s. Trimmekondensator 3.
U U v 7 Langbolge:  Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppna sterst mulig felsomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).

Kortbelge: ~ Trimmefrekvens 10 Mc/s. Trimmekondensator 5.

Fiskeribolge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

Mellombelge: Trimmefrekvens 1350 kc/s. Trimmekondensator 6.

Langbolge: ~ Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.
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TRIMMING: Fgr De trimmer, se etter at skalaplaten ikke

har forskjovet seg i forhold til viseren. Nar den variable
kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hgyre
endestrek pad den ytterste skalahalysirklen. Sideforskyvning
kontrolleres ved 3 stille viseren loddrett; den skal da ga
gjennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian pa
globusen.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.
OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.

Kortbalge:  Trimmefrekvens 20Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribolge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombglge: Trimmefrekvens1500kc/s. Trimmekondensator3.
Langbolge: Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).

Kortbalge:

Trimmefrekvens 10 Mc/s.

Trimmekondensator 5,

Fiskeribolge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.
Mellombalge: Trimmefrekvens 1350 ke/s. Trimmekondensator 6.

Langbalge :

Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.
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TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke
har forskjevet seg i forhold til viseren. N&r den variable
kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hayre
endestrek pad den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning
kontrolleres ved & stille viseren loddrett; den skal da gi
gjennom det overste kontrollmerket og midtmeridian pa
globusen.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i nazrheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1.

Kortbolge:  Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribolge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombelge: Trimmefrekvens1500kc/s. Trimmekondensator3.
Langbelge: ~Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppné sterst mulig falsomhet (ikke for at skalaen

skal stemme bedre).

Kortbalge: Trimmefrekvens 10 Mc/s. Trimmekondensator 5.
Fiskeribolge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes,
Mellombolge: Trimmefrekvens 1350 kc/s. Trimmekondensator 6.
Langbalge: Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.
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TRIMMING: Fgr De trimmer, se etter at skalaplaten ikke
har forskjovet seg i forhold til viseren. Nair den variable
kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren dekke hoyre
endestrek pd den ytterste skalahalvsirklen. Sideforskyvning
kontrolleres ved & stille viseren loddrett; den skal da ga
giennom det gverste kontrollmerket og midtmeridian pé
globusen.

MELLOMFREKVENS: 455 kc/s. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stem-
mer. Har De ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter
en kjent stasjon i narheten av de trimmefrekvensene som
er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pad 1.

Kortbolge:  Trimmefrekvens 20 Mc/s. Trimmekondensator1.
Fiskeribalge : Trimmefrekvens 6 Mc/s. Trimmekondensator2.
Mellombolge: Trimmefrekvens1500kc/s. Trimmekondensator3.
Langbolge:  Trimmefrekvens 300 kc/s. Trimmekondensator 4.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig falsomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).
Kortbelge: ~ Trimmefrekvens 10 Mc/s. Trimmekondensator 5.
Fiskeribolge: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.
Mellombelge : Trimmefrekvens 1350 kc/s. Trimmekondensator 6.
Langbolge: Trimmefrekvens 250 kc/s. Trimmekondensator 7.



