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(ReR oriceining. TRIMMING: Se forst effer af viseren stér riktig i forhold fil skalaplaten. Nar
OVERSIDEN den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden veere
synlig ytterst til hoyre i de klare meferspaltene.

i MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innsfilt.

asO| OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
eascs0Q) krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de

90 trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Seft diskantkontrollen p& 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
ECHB1 montfert pa fastaturet i linje med tangenten for vedkommende bénd. Oscillator-
spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.
EcC 9SOEF890 K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensafor 1.
” Tk 4 K 2: — 10 Mc. —pe

0 33638 —— 5 Mec. e

NS : —w— 1500 ke. —— 4

s —— 300 kec. —n— :

L_.j INNGANGSKRETSENE frimmes for & oppné storst mulig felsomhet (ikke for
at skalaen skal stemme bedre).

=[N K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
slo 010 K2 —— » 10 Mc. 7.
o6 9| F . LR P » 5 Mec. 8.
M-S M —n » 1350 ke. 9.
1100 ¢ Lo P » 250 ke. 10.

FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11.
Trim pé& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets frimmes pé& et svakt signal ved ca. 98 Mc, frimmekondensator 12.

2500-4.60-E.T. u3se
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Rer oE rimmer: TRIMMING: Se forst efter at viseren stdr riktig i forhold fil skalaplaten. Nar
OVERSIDEN den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden veere
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
) MELLOMFREKYENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse krefsene er fast innstilt.
INeYe) OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
ecces O O krystallkalibrator, kan De trimme efter en kjent stasjon i neerheten av de
EAB‘;::g trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
EcHBt montert pa tastaturet i linje med tangenten for vedkommende béand. Oscillator-
spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.
CsSOEF”Q K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1,
K 2: — 10 Mc. —— 2,
o 570 F : — 5 Mc. — 3.
UNDERSIDEN M —n— 1500 kc. —n— 4,
=7 L : —p— 300 ke. —— 5.
] INNGANGSKRETSENE frimmes for 8 oppnd storst mulig felsomhet (ikke for
at skalaen skal stemme bedre).
K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
5|@ K 2: —_—— » 10 Mc. —n— 7.
;g F : —e » 5 Mc. —n— 8.
210 M —_—— » 1350 ke. —_—— 9.
e L+ » 250 ke - 10.
TR0 SlTR A FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11.
' @E Trim p& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM forkrets trimmes pd et svaki signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.

3000-12.59-E.T.
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stér riktig i forhold fil skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden veere
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de
frimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
montert pé tastaturet i linje med tangenten for vedkommende bénd. Oscillator-
spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.
K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1,

K 2: — — 10 Mc. —r 2.
F —_— 5 MC.\\\ e 3.
M —)— 1500 kc. — e 4,
L : e 300 ke. — e 5,

INNGANGSKRETSENE frimmes for & oppnéa sterst mulig felsomhet (ikke for
at skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.

K 2: —)— » 10 Mc. — e 7.
F : —_— » 5 Mc. —— 8.
M : —— e » 1350 ke. gy 9.
L SRR S YRS » 250 kc. —— 10.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11.
Trim pé& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.
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TRIMMING: Se forst eifer at viseren stdr riktig i forhold fil skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helf inn, skal halve viserbredden veare

synlig yHterst til heyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De frimme eiter en kjent stasjon i naerheten av de
trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Seit diskantkontrollen pé 1.
Trimmekondensatorene og spolene lor AM oscillator- og inngangs-kretser er
monfert p& tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillator-
spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.

K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1,
K 2: —)— 10 Mec. —)a 2.
F —_—— 5 Mec. s 3.
M s 1500 kec. —_—— 4,
L —_—— 300 ke. —_— 5.

at skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
K 2: —_—— » 10 Mc. —n—

F —_—n— » 5 Mc. —_—n .
M S W, » 1350 kc. —_—n— 9.
L —_— » 250 kec. —_—— 10.

Trim pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets trimmes p3 et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd storst mulig folsomhet (ikke for

FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11.
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Ror of crimmers, TRIMMING: Se forst efter at viseren stdr riktig i forhold fil skalaplaten. N&r
OVERSIDEN den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vzere
] ) synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
o I MELLOMFREKVYENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.
ees OSCILLATORKRETSENE irimr.es bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
[ EascaoQ) krystallkalibrator, kan De frimme efter en kjent stasjon i neerheten av de
ers9 O frimnmefrekvensene som er oppgiftt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
: v Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
' —O montert pa tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillator-
= spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.
DA asOm?O K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1. '
J% ) K2 e 10 Mc. — 2
O 33638 F : —_— e 5 Mc. —_—n— 3.
UNDERSIDEN M R 1500 kec. —_—— 4.
] Lo —_—— 300 ke. —_—n— 5.
j D INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppna sterst mulig falsomhet (ikke for
o at skalaen skal stemme bedre).
o - K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
5 @@10: K 2: ——e » 10 Mc. Y e 7.
: gg Z : F : —_—— » 5 Mc. —— 8.
?gg Z M : —— » 1350 kc. —— 9.
L : — » 250 kc. —— 10.
TR.11{50 Bl TR FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11.
@)@[E N Trim p& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

s

FM forkrets trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.

5000.3.58-E.T.
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5000.11.57-E.T.

-3D

HIGH FIDELITY

SKJEMA 5
Fra serie nr. 642001

Rer- og trimmer-
plasering.
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stér riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden veere
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare vis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
krystallkalibrator, kan De frimme etter en kjent stasjon i neaerheten av de
trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
montert pa tastaturet i linje med tangenten for vedkommende bénd. Oscillator-
spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene nzermest disse.
Trimmekondensator 1.

K 1: Trimmefrekvens

K 2: ——
F : —_——
M —_——
L : —_——

20 Mc.
10 Mc.
5 Mc.
1500 ke.
300 kc.

—_—n— 2.
—_—n— 3.
—_—— 4,
—— -5,

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd storst mulig: falsomhet (ikke for

at skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekven
K 2: —_——
F : ——
Me : —_——

L .

—)) o

s ca. 20 Mc.
» 10 Mc.
» 5 Mc.
» 1350 kc.

» 250 ke.

Trimmekondensatar: 6.

Z.
7.
10,

e

L

s ) w——

—_—)—

FM: OSCILLATORKRETS frimmes ved: 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
chassiet. Trim p& en kjent stasjon hvis De: ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets trimmes p& et svaki signal ved ca. 98 Mc, frimmekondensator 12.
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R o ernere" TRIMMING: Se forst eiter at viseren stér riktig i forhold til skalaplaten. Nar
- OVERSIDEN den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vaere
“ synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
5581 i ¥ MELLOMEREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.
e840 OSCILLATORKRETSENE frimmes bare vis skalaen ikke stemmer. Har De ikke
easc0 Q) krystallkalibrator, kan De trimme efter en kjent stasjon i neerheten av de
' 8 trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
eres O . . .
i Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er
ECHEID) montert p3 tastaturet i linje med tangenten for vedkommende bénd. Oscillator-
H = I spolene bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene naermest disse.
ECC BSOEF“Q' K 1: Trimmefrekvens 20 Mc.  Trimmekondensator 1.
% g K2:  —»— 10 Mc. o 2.
R NTTIYY F : —n— 5 Mec. —me 3.
UNDERSIDEN M —»— 1500 ke. —r— .
. L : —»— 300 ke. —_—n 5.
] D INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig folsomhet (ikke for
at skalaen skal stemme bedre).
K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
5 K 2: —_— » 10 Mc. —_—n— 7.
; F : —>e » 5 Mc. —_—n 8.
: M —_— » 1350 kec. —n— 9.
- L : —_—— » 250 ke. —_—— 10.
MQ‘—T“” FM OSCILLATORKRETS frimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
‘ ég_; D chassiet. Trim p& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
3363 A T FM forkrets trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.

5000-11.57-E.T.
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Ror- og trimmer-
plasering.

TRIMMING: Se forst etter at viseren star riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vare

oY synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
EM 85 i MELLOMFREKVENS: AM: 455kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.
e OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
e ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av
Em de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er mon-
NG tert pa tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillatorspolene
ﬂ = bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene nzrmest disse.
AN K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1.
+ 4 K2: —— 10 Me. —«— 2.
F —&— 5 Mc. — 3.
UNDERSIDEN M - «— 1500 ke. —&— 4.
o L : —— 300 ke. —&— 5.
INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for at

.E@:

sleono
oo o-HH
oo s|Hl
200 7
oo s

o«-'rr.n

g

-
3363

skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
K2: — & — « 10 Mec. — K 7.
F: — K « 5 Mc. — K 8.
M - « 1350 kc. —— 9.
L — « 250 ke. —— 10.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
chassiet. Trim p3d en kjent stasjon hvis De ikke har krystalikalibrator.
FM forkrets trimmes pd et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stir riktig i forhold til skalaplaten. Nar
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve wserbredden vere
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455kec. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i narheten av
de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pi 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er mon-
tert pd tastaturet i linje med tangenten for vedkommende bédnd. Oscillatorspolene
bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene nzrmest disse.

K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1.
K2: —_—— 10 Mec. — 2.
F —— "5 Mc e g 3.
M : — 1500 ke. —_—— 4,
L —_—— 300 ke. —— 5.

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig falsomhet (ikke for at
skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.

K2: — K- « 10 Mc. —_—&— 7.

F: — K « 5 Mec. —— 8.

M —_—— « 1350 ke. —_—— 9.

L : —_—— « 250 ke. —_—— 10.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
chassiet. Trim pa en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM forkrets trimmes p3 et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten. Nér
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vare
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKYENS: AM: 455 kec. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i narheten av
de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er mon-
tert p3 tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillatorspolene
bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene nzrmest disse.

K 1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1.
K2: —_—— 10 Mec. —_—— 2.
F : —_—— 5 Mec. —&— 3.
M — «— 1500 kec. —K— 4,
L : —_—K— 300 kec. —_—— 5

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig falsomhet (ikke for at
skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
K2: —K— « 10 Mec. — 7.
Fo: — K « 5 Mec. —— 8.
M —K— « 1350 ke. —_— 9.
L —_—— « 250 ke. —K— 10.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
chassiet. Trim pd en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets trimmes pa et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.
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TRIMMING: Se forst etter at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten. N&r
den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vare
synlig ytterst til hayre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 ke. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.

OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av
de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er mon-
tert pa tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillatorspolene
bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene narmest disse.

K1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1.
K2: —_—— 10 Mc. —_—— 2.
F : — K 5 Mc. —_—— 3.
M — K 1500 kc. —_—K 4,
Lo —_—— 300 ke. —_—— 5

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for at
skalaen skal stemme bedre).

K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.

K2: —K— « 10 Mc. —— 7.
F e e « 5 Mc. o 8.
M : —K— « 1350 ke. — 9.
L S « 250 ke. e — 10.

FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
chassiet. Trim p& en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.
FM forkrets trimmes p& et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.
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R“";I‘:je:::_m"‘ TRIMMING: Se forst etter at viseren stdr riktig i forhold til skalaplaten. Nér
oveRSIDEN den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal halve viserbredden vare
synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.
wes ] MELLOMFREKVENS: AM: 455 kc. FM: 10,7 Mc. Disse kretsene er fast innstilt.
iYe) OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
EaBceo O ikke krystallkalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nazrheten av
Em de trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pd 1.
’ Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillator- og inngangs-kretser er mon-
e tert pd tastaturet i linje med tangenten for vedkommende band. Oscillatorspolene
H == ! bakerst (vannrett), og oscillator-trimmekondensatorene nzrmest disse.
b e K1: Trimmefrekvens 20 Mc. Trimmekondensator 1,
) % S| K?2: —— 10 Mec. —— 2.
F : —_—— 5 Mc. | — K 3.
UNDERSIDEN M : —K— 1500 ke. —— 4.
. | L : —_— 300 ke. —_— 5.
[] INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig falsomhet (ikke for at
@@ skalaen skal stemme bedre). ' '
. K 1: Trimmefrekvens ca. 20 Mc. Trimmekondensator 6.
HEe-Sx K2: —_— « 10 Mc. —K— 7.
jeee F : — & « 5 Mc. —L— 8.
1o @ 6 M : —— « 1350 ke. —K~- 9.
oy L : —_—— « 250 ke. —_—— 10.
[ o< FM OSCILLATORKRETS trimmes ved 100 Mc. Trimmekondensator 11, over
. s chassiet. Trim pd en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM forkrets trimmes pd et svakt signal ved ca. 98 Mc, trimmekondensator 12.



TRIMMINGSSKJEMA FOR

DEKK 2 FORSIDE

DEKK 2 BAKSIDE

SKJEMA 3

Fabr. serie fra nr. 482 001—-485 000

273v

% > IWL m

o 20 4o
3sov AsSov JsovI

3300 220
tw

-
I

,
O‘Jmo
© -3
I+]

1082/2]
H
# 1}

30 "

M
T

30

p-1

200v o
0 © %, 775 3 0 % ° 4 200 455Ke. 2 200 455 kc'?;o s )
N | TN S ST~ s 6 =T L,
° 2:,_ & . 2 h T woH _:IH T won éN o S0V
o
N g e & 3] e iosa [os oaa |, g
. ’——“—/ g o C’A C SO I W VN
N Ll T8 %7
S : AAAA
+5 3301
| VS [ae]
I 120 ! - ‘lé E.:'m:‘
7 70 LN
HH e i «(acﬁﬂ:i/{i_
EAF42
% 30 %0% B

13-10

22 150

Trimmerpl

asering

(Sett fra undersiden)

Trimmer- og rerplasering
(Sett fra oversiden)

o}

1500 - 11.54 - E.T.

Iy

QTV- HEYTY.

1110 130150 210 $230

wih - LS 05
GR.
Morer 1Y\ as2

TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjgvet seg i forhold til
viseren. Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren stanse p hoyre
endestreken av skalahalvsirklene. Sideforskyvning kontrolleres ved 3 stille viseren lodd-
rett, og den skal da gi gjennom det everste kontrollmerket og midt pd globusen.

455 ke. Disse kretsene er fast innstilt.
OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke krystall-
kalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.

MELLOMFREKVENS :

13-17 meter:
19-26 meter:
30-51 meter:
Fiskeribalge :
Mellombolge :
Langbelge :

Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens

21,5 Me.
15 Me.
10 Mc.
4 Mc.
1500 kc.
300 ke,

Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator

Sk wn =

INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig felsomhet (ikke for at skalaen

skal stemme bedre).
13-17 meter:
19-26 meter:
30-51 meter:
Fiskeribalge :
Mellombalge:
Langbelge:

Trimmefrekvens 21,5 Mc.
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens
Trimmefrekvens 1300 kc.
Trimmefrekvens

15 Mec.
10 Mec.
4 Mec.

300 ke.

Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator
Trimmekondensator

7.
8.
9.
10.

11.
12.
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TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjsvet seg i forhold til
viseren. Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren stanse p3 hgyre
endestreken av skalahalvsirklene. Sideforskyvning kontrolleres ved 3 stille viseren lodd-
rett, og den skal da gi gjennom det overste kontrollmerket og midt pad globusen,
MELLOMFREKVENS : 455 ke. Disse kretsene er fast innstilt. _
OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke krystall-
kalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen p3 1.
13-17 meter: Trimmefrekvens 21,5 Mc. Trimmekondensator
19-26 meter: Trimmefrekvens 15 Me.  Trimmekondensator
30-51 meter: Trimmefrekvens 10 Mc.  Trimmekondensator
Fiskeribelge: Trimmefrekvens 4 Me. Trimmekondensator
Mellombelge : Trimmefrekvens 1500 ke. Trimmekondensator
Langbolge:  Trimmefrekvens 300 ke. Trimmekondensator
INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig lesomhet (ikke for at skalaen
skal stemme bedre).

13-17 meter: Trimmefrekvens 21,5 Mc. Trimmekondensator 7.

19-26 meter: Trimmefrekvens 15 Mc.  Trimmekondensator 8

30-51 meter: Trimmefrekvens 10 Mc.  Trimmekondensator 9.

Fiskeribslge: Trimmefrekvens 4 Mec. Trimmekondensator 10.

Mellomboige: Trimmefrekvens 1300 kc. Trimmekondensator 11.

Langbolge:  Trimmefrekvens 300 kc. Trimmekondensator 12.

;W
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Trimmerplasering . H . . . . .
(Sect fra undersiden) TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjevet seg i forhold til

viseren. Nar den variable kondensatoren er skrudd helt inn, skal viseren stanse pa hayre
endestreken av skalahalvsirkiene. Sideforskyvning kontrolleres ved 3 stille viseren lodd-

oee rett, og den skal da gi gjennom det gverste kontrollmerket og midt p3 globusen.
® MELLOMFREKVENS : 455 kc. Disse kretsene er fast innstilt.
3 OSCILLATORKRETSENE trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De ikke krystall-

kalibrator, kan De trimme etter en kjent stasjon i nzrheten av de trimmefrekvensene
som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen pa 1.

o 13-17 meter: Trimmefrekvens 21,5 Mc. Trimmekondensator 1.

’ 19-26 meter: Trimmefrekvens 15 Mc.  Trimmekondensator 2.

30-51 meter: Trimmefrekvens 10 Mc. Trimmekondensator 3.

Fiskeribolge: Trimmefrekvens 4 Mc. Trimmekondensator 4.

T o tovar a8 Mellombolge : Trimmefrekvens 1500 ke. Trimmekondensator 5.

: : Langbolge:  Trimmefrekvens 300 kc. Trimmekondensator 6.
o INNGANGSKRETSENE trimmes for & oppnd sterst mulig fglsomhet (ikke for at skalaen

9 o skal stemme bedre).

G.

13-17 meter: Trimmefrekvens 21,5 Mc. Trimmekondensator 7.
19-26 meter: Trimmefrekvens 15 Mc.  Trimmekondensator 8.
30-51 meter: Trimmefrekvens 10 Mc.  Trimmekondensator 9.
Fiskeribalge: Trimmefrekvens 4 Mc. Trimmekondensator 10.
Mellombalge: Trimmefrekvens 1300 kc. Trimmekondensator 11.
Langbolge:  Trimmefrekvens 300 kc. Trimmekondensator 12.
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Enersens Trykkeri, Oslo

TRIMMIMG: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjevet seg i forhold til viseren. Nar den
variable kondensator er skrudd helt inn, skal viseren stanse pa endestreken for kortbalgeskalaen pd hgyre
side. Sideforskyvning kontrolleres ved 3 stille viseren loddrett, og den skal da gi gjennom kontrolimerket
i KORTBOLGEOMRADET og midt gjennom globusen. Still diskantkontrollen i stilling 1.

MELLOMFREKVENS : 455 kec. Disse kretsene er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

OSCILLATORKRETSENE : Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. De mi da trimmes etter en
krystallstyrt malesender for at skalaen skal stemme noyaktig. Har man ikke krystalistyrt malesender, kan man
trimme etter en stasjon nederst i bglgeomridet.

KORTBOLGE: Trimmekondensator 4. Still milesenderen pd 20 Mc. Juster trimmekondensator 4, si skalaen
stemmer for denne frekvens.

FISKERIBOLGE: Oscillatorkretsen er felles for fiskeribolge og mellombglge og blir trimmet pd mellom-
balgebindet.
MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 5. Still milesenderen pi 1500 ke, Juster trimmekondensator 5, sd.

skalaen stemmer for denne frekvens.

LANGBOLGE: Trimmekondensator 6. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen.
Juster trimmekondensator 6, si skalaen stemmer for denne frekvens. Ta bort motstanden.
MERK! Trim forst kortbglgen, si mellombglgen og til slutt langbelgen.

INNGANGSKRETSENE: Disse kretsene trimmes for 4 oppnd stgrst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
stemme bedre). Det er derfor ikke nedvendig & bruke krystallstyrt mélesender her. Vanlig méilesender kan
benyttes for inngangskretsene. (Det er ikke ngdvendlg & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet
rer i apparatet).

Still mélesenderen pé 300 ke.

KORTBOLGE: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

FISKERIBOLGE: Trimmekondensator 3. Still milesenderen pid 2300 ke, og stasjonsgkeren for maksimal
utgang., Juster trimmekondensator 3.

MELLOMBO@LGE: Trimmekondensator 1. Still milesenderen pd 1300 kc. og stasjonsgkeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator 1.

LANGBODLGE: Trimmekondensator 2. Sett 10000 ohm over inngangskretsen. Still malesenderen pa 350 ke.

og stasjonsgkeren for maksimal utgang.
26-1-51

Ta bort 10 000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2,
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TRIMMIMG: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjovet seg i forhold til viseren. Nair den
variable kondensator er skrudd helt inn, skal viseren stanse pa endestreken for kortbglgeskalaen pid hoyre
side. Sideforskyvning kontrolleres ved 3 stille viseren loddrett, og den skal da gi gjennom kontrolimerket
i KORTBQLGEOMR,iDET og midt giennom globusen. Still diskantkontrollen i stilling 1.

MELLOMFREKVENS : 455 kc. Disse kretsene er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

OSCILLATORKRETSENE: Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. De md da trimmes etter en
krystallstyrt mélesender for at skalaen skal stemme ngyaktig. Har man ikke krystallstyrt milesender, kan man
trimme etter en stasjon nederst i bglgeomridet.

KORTBOLGE: Trimmekondensator 4. Still méilesenderen pd 20 Mc. Juster trimmekondensator 4, si skalaen
stemmer for denne frekvens.

FISKERIBOLGE: Oscillatorkretsen er felles for fiskeribolge og mellombelge og blir trimmet pi mellom-
balgebandet.

MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 5. Still milesenderen pd 1500 ke,
skalaen stemmer for denne frekvens.

LANGBOLGE: Trimmekondensator 6. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen. Still malesenderen pa 300 kc.
Juster trimmekondensator 6, si skalaen stemmer for denne frekvens. Ta bort motstanden.

MERK! Trim forst kortbglgen, s& mellombelgen og til slutt langbolgen.

INNGANGSKRETSENE: Disse kretsene trimmes for & oppnd sterst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
stemme bedre). Det er derfor ikke nedvendig & bruke krystallstyrt malesender her. Vanlig mélesender kan
benyttes for inngangskretsene. (Det er ikke nedvendlg & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet
rer i apparatet).

Juster trimmekondensator 5, s3

KORTBOLGE: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

FISKERIBOLGE: Trimmekondensator 3. Still milesenderen pd& 2300 kc. og stasjonsgkeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator 3.

MELLOMBO@LGE: Trimmekondensator 1.  Still milesenderen pid 1300 kc. og stasjonsgkeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator 1.

LANGBOLGE: Trimmekondensator 2. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen. Still malesenderen pa 350 kc.

og stasjonsekeren for maksimal utgang.  Ta bort 10 000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2.

15-8-50
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TRIMMIMG: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjovet seg i forhold til viseren. NAr den
variable kondensator er skrudd helt inn, skal viseren stanse pi endestreken for kortbglgeskalaen pi hsyre
stde. Sideforskyvning kontrolleres ved 4 stille viseren loddrett, og den skal da gd gjennom kontrollmerket i
ordet KORTBOLGEOMRADET og midt glennom globusen. Still diskantkontrollen | stilling 1.
MELLOMFREKVENS : 455 ks. Disse kretsene er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

OSCILLATORKRETSENE: Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. De mi da trimmes etter en
krystalistyrt milesender for at skalaen skal stemme noyaktig. Har man lkke krystallstyrt milesender, kan man
trimme etter en stasjon nederst i bpigeomridet.

KORTBOLGE: Trimmekondensator 4, Still milesenderen pd 20 ms. Juster trimmekondensator 4, si skalaen
stemmer for denne frekvens.

FISKERIBOLGE: Oscillatorkretsen er felles for fiskeribolge og mellombolge og blir trimmet pi mellom-
bolgebindet.

MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 5. Stifl mifesenderen pi 1500 ks. Juster trimmekondensator 5, s}
skalaen stemmer for denne frekvens.

LANGBOLGE: Trimmekondensator 6. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen. Still milesenderen pi 300 ks.
Juster trimmekondensator 6, s skalaen stemmer for denne frekvens. Ta bort motstanden,

MERK! Trim forst kortbolgen, si mellomboigen og til slutt fangboigen.

INNGANGSKRETSENE: Disse kretsene trimmes for 3 oppnd storst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
stemme bedre). Det er derfor ikke nodvendig 4 bruke krystallstyrt méilesender her. Vanlig milesender kan
benyttes for inngangskretsene. (Det er ikke nsdvendlg & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet
rer | apparatet).

KORTBOLGE: Inngangskretsen er fast innstilt og skal fkke ettertrimmes.

FISKERIBOLGE: Trimmekondensator 3. Still milesenderen pi 2300 ks. og stasjonsokeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator 3.

MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 1.  Still milesenderen pd 1300 ks. og stasjonsokeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator {1,

LANGBOLGE: Trimmekondensator 2. Sett 10000 ohm over inngangskretsen. Still milesenderen pi 350 ks,
og stasjonsokeren for maksimal utgang. Ta bort 10 000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2.

1-4.50
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;rln;merplgser}gz TRIMMIMG: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjovet seg i forhold til viseren. Nir den
{Bete fra undersiden) variable kondensator er skrudd helt inn, skal viseren stanse pi endestreken for kortbelgeskalaen pi hayre
doo1 2 3 = side. Sideforskyvning kontrolleres ved i stille viseren loddrett, og den skal da gi gjennom kontrollmerket i
©@ © ordet KORTBOLGEOMRADET og midt gjennom globusen. Still diskantkontrolien i stilling 1.
MELLOMFREKVENS : 455 ks. Disse kretsene er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes. '
g; OSCILLATORKRETSENE: Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. De mi da trimmes etter en
o krystallstyrt milesender for at skalaen skal stemme noyaktig. Har man ikke krystallstyrt malesender, kan man
trimme etter en stasjon nederst i bglgeomradet.
KORTBQLGE: Trimmekondensator 4. Still milesenderen pi 20 ms. Juster trimmekondensator 4, si skalaen
stemmer for denne frekvens.
Li FISKERIBOLGE: Oscillatorkretsen er felles for fiskeribolge og mellombglge og blir trimmet pi mellom-

’ bolgebindet.
MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 5. Still mélesenderen pd 1500 ks. Juster trimmekondensator 5, si
skalaen stemmer for denne frekvens.
LANGBOLGE: Trimmekondensator 6. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen. Still malesenderen pa 300 ks.
Rorplasering Juster trimmekondensator 6, si skalaen stemmer for denne frekvens. Ta bort motstanden.

(Sett fra oversiden) MERK! Trim ferst kortbolgen, si mellombelgen og til slutt langbplgen.

- INNGANGSKRETSENE: Disse kretsene trimmes for 3 oppnd sterst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
stemme bedre). Det er derfor ikke nadvendig & bruke krystallstyrt malesender her. Vanlig mailesender kan
benyttes for inngangskretsene. (Det er ikke ngdvendig & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet
ror i apparatet).

KORTB@LGE: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

FISKERIB@LGE: Trimmekondensator 3. Still milesenderen pd 2300 ks. og stasjonsokeren for maksimal
utgang. - Juster trimmekondensator 3.

MELLOMBOLGE: Trimmekondensator 1.  Stiii mélesenderen pd 1300 ks. og stasjonsekeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator -1.

LANGB@LGE: Trimmekondensator 2. Sett 10 000 ohm over inngangskretsen. Still milesenderen p3 350 ks.
og stasjonsgkeren for maksimal utgang.  Ta bort 10000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2.

1-4-50
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Encrsens Trykkeri, Oslo

TRIMMING :

A FORSIDEN. B:

DBAKSIDEN.

For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskiavet seg i forhold til viseren,

NS

Nir den

variable kondensator er skrudd helt |nn skal viseren stanse p3d endestreken for I<ort;bzlgeskalaen pa hayre
a stille viseren loddrett, og den skal da ga gjennom kontrollmerket i

side. Sideforskyvning kontrolleres ved &
KORTBOLGtOMRADET og midt gjennom globusen.

MELLOMFREKVENS :

455

OSCILLATORKRETSENE :
krystalistyrt milesender for at skalaen skal stemme noyaktig. Har man ikke krystallstyrt mélesender, kan man
trimme etter en stasjon nederst i bplgeomradet.

KORTB@LGE: Trimmekondensator 4. Still milesenderen pi 20 ms.

ks.

Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer.

stemmer for denne frekvens.

FISKERIBOLGE:
bolgebandet.

MELLOMBOLGE:

skalaen stemmer for denne frekvens.

LANGBOLGE:

MERK!

INNGANGSKRETSENE :
Det er derfor ikke nodvendig 3 bruke krystalistyrt mélesender her.
(Det er ikke nedvendig & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet

stemme bedre).

benyttes for inngangskretsene.

ror i apparatet).
KORTB@LGE:

FISKERIBOLGE:
utgang.
MELLOMBQLGE:
utgang.
LANGBOLGE:

Trimmekondensator 6.
Juster trlmmekondensator6 si skalaen stemmer for denne frekvens.-

Trim forst kortbplgen, s& mellombglgen og til slutt langbelgen.

Disse kretsene trimmes for 3 oppnd sterst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
Vanlig mélesender kan

Trimmekondensator 3.
Juster trimmekondensator 3.

Trimmekondensator 1.

Juster trimmekondensator 1.
Trimmekondensator 2. Sett 10000 ohm over mngangskretsen. Still milesenderen p3d 350 ks,

og stasjonssekeren for maksimal utgang.

Trimmekondensator 5. Still mailesenderen p3d 1500 ks.

Sett 10000 ohm over inngangskretsen.

Still malesenderen pid 1300 ks.

Stilt diskantkontrollen i stilling 1.

Disse kretsene er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.
Still malesenderen pd 2300 ks.

Juster trimmekondensator 5,

De mi da trimmes etter en

Juster trimmekondensator 4, si skalaen

Oscillatorkretsen er felles for fiskeribglge og mellombglge og blir trimmet pi mellom-

s

Still méilesenderen pa 300 ks-
Ta bort motstanden.

og stasjonssgkeren for maksimal

og stasjonssekeren for maksimal

Ta bort 10000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2
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g’ rlrr;merpaasﬁrll‘;'z ) TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjevet seg i forhold til viseren. Nér den variable
(Sett fra undersiden kondensator er skrudd helt inn, skal viseren stanse pi endestreken for kortbglgeskalaen pa hgyre side.
12 3 d Sideforskyvning kontrolleres ved i stille viseren loddrett, og den skal da gi gjennom kontrolimerket i KORT-
0459 B@OLGEOMRADET og midt gjennom globusen. Still diskantkontrollen i stilling 1.
® s MELLOMFREKVENS : 455 ks. Disse kretsene er fast innstilt, og skal ikke ettertrimmes.
g: OSCILLATORKRETSENE : Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. De m3 da trimmes etter en

) krystallstyrt malesender for at skalaen skal stemme noyaktig. Har man ikke krystallstyrt milesender, kan man
( trimme etter en stasjon nederst i bolgeomridet.

KORTB@LGE: Trimmekondensator 4. Still milesenderen pd 20 ms. Juster trimmekondensator 4 si skalaen
stemmer pi denne frekvens. :
n FlSI:'ERIB(DLGE: Oscillatorkretsen er felles for fiskeribglge og mellombglge og blir trimmet pd mellombplge-
bindet,
MELLOMB@LGE : Trimmekondensator 5. Still milesenderen pi 1500 ks. Juster trimmekondensator 5, si ska-
laen stemmer for denne frekvens.

T

Rerplasering LANGB@LGE: Trimmekondensator 6. Sett 10000 ohm over inngangskretsen. Still milesenderen pi 300 ks.
(Sett fra oversiden) Juster trimmekondensator 6, si skalaen stemmer for denne frekvens. Ta bort motstanden. -
r— MERK! Trim forst kortbglgen, si mellombglgen og til slutt langbelgen. -
ous

INNGANGSKRETSENE: Disse kretsene trimmes for 4 oppni storst mulig utgangsytelse (ikke for at skalaen skal
stemme bedre). Det er derfor ikke nodvendig i bruke krystallstyrt malesender her. Vanlig milesender kan
benyttes for inngangskretsene. (Det er ikke nodvendig & ettertrimme inngangskretsene om der er skiftet
rer i apparatet.)

KORTB@LGE : Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes.

FISKERIBOLGE: Trimmekondensator 3. Still milesenderen pid 2300 ks. og stasjonssgkeren for maksimal ut-
gang. Juster trimmekondensator 3. )

MELLOMB@LGE : Trimmekondensator 1. Still milesenderen pid 1300 ks. og stasjonssekeren for maksimal
utgang. Juster trimmekondensator 1.

LANGB@LGE: Trimmekondensator 2. Sett 10000 ohm over inngangskretsen. Still mélesenderen pd 300 ks.
og stasjonsspkeren for maksimal utgang. Ta bort 10000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2.

. 1-;4!. ENERBENS TRYKKER!, OBLO. ‘.q L’{ %
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TRIMMING: For De trimmer, se etter at skalaplaten ikke har forskjgvet seg i
for i til viseren. N&r den variable kondensator er skrudd helt inn, skal vise-
ren .anse pd endestreken for kortbalgeskalaen pa hgyre side. Sideforskyvning
kontrolleres ved & stille viseren loddrett, og den skal da g& gjennom kontroli-
merket i KORTBOLGEOMRADET og midt gjennom globusen. Still diskant-
kontrollen i stilling 1.

MELLOMFREKVENS: 455 kc. Disse kretsene er fast innstillt, og skal ikke ettertrimmes.
OSCILLATORKRETSENE: Disse kretsene trimmes bare hvis skalaen ikke stemmer-

VENDERNE ER SETT FRA KNAPPSIDEN, A:FORSIDEN. B:BAKSIDEN. e

oL

D7 7 da trimmes etter en krystallstyrt milesender for at skalaen skal stemme
ne'  .g. Har man ikke krystallstyrt malesender, kan man trimme etter en
st. & nederst i bglgeomridet (venstre side av skalaen).

Trimmekondeénsator 4. Still méilesenderen pd 20 Mc. Juster

KORTBOLGE:
# ‘ekondensator 4, si skalaen stemmer for denne frekvens.

<RIBOLGE: Oscillatorktetsen er felles for fiskeribglge 6g mellombslge og
blir trimmet pid mellombglgebindet.

MF!t LOMB@LGE: Trimmekondensator 5. Still milesenderen pa 1500 ke. Juster
t iekondensator 5, si skalaen stemmer for denne frekvens.

LANGBOLGE: Trimmekondensator 6. Sett 10000 ohm over inngangskretsen.
Still mélesenderen pa 300 kc. Juster trimmekondensator 6, si skalaen stemmer
for denne frekvens. Ta bort motstanden.

MERK! Trim alltid kortbolgen forst, si mellombaigen og tilslutt langbgolgen.
INNGANGSKRETSENE : Disse kretsene trimmes for 4 oppnd sterst mulig utgangs-
ytelse (ikke for at skalaen skal stemme bedre). Det er derfor ikke nedvendig
a bruke krystalistyrt malesender her. Vanlig milesender kan benyttes for
inngangskretsene. (Det er ikke ngdvendig 4 ettertrimme inngangskretsene om
der er skiftet ror i apparatet).

KORTBOLGE: Inngangskretsen er fast innstilt og skal ikke ettertrimmes:
FISKERIBOLGE: Trimmekondensator 3. Still mélesenderen pd 2300 kec. og
stasjonssgkeren for maksimal utgang. Juster trimmekondensator 3.
MELLOMBOLGE: Trimmekondensator f. Still milesenderen pi 1300 kec. og
stasjonssgkeren for maksimal utgang. Juster trimmekondensator 1.
LANGBO@LGE: Trimmekondensator 2. Sett 10000 ohm over inngangskretsen.
Still malesenderen pd 350 kc. og stasjonsspkeren for maksimal utgang. Tabort

_ 10000 ohms motstanden og juster trimmekondensator 2,



8
=] MSLAS
by FooT T
- [<] 51 <] <] 702 L I
: oee . | os oce 3 &2 @ 28
= =a 3
£ T TR TR e T T TR Q< = 18
o r— <5
5 E 5 3 H 004 2
“ £ 5 3 = 005
> > T x 3%
o
o e A
vive @ hm
w
exe N1 Sr—gby ez
iy
0L
s &N Y
l_ :m b nao %
- _l' <
Y, ¢ \—
[

R i

ot 5
K

= [CSTEREQJHOYTTAFON](VIT 1 TAL}(V_HOVTT |[H.HOVTT |

__. F=INvSIa) (= INvysia)—3vi )[__zzZvr | §3is3wuol I o,
L3 Eggl e

— J - ‘q_‘. e w_.mw -

- T .

H A m o Wi R

ST EIRFERECCT

SYMFON/

v
.L7M
M je04
.
M2
BC13

Tastatur 1073

.IHTE‘

001 MOSI

0

d

H

=M

9 i3

1
3

-

} J%

TUNVH JUISN3A

RADIQNETE

Tegning nr. 1076



ROR- OG TRIMMERPLASSERIMG
Oversiden Undersiden

VENSTRE Lf,

HOYRE LF,

3000-3.66 -E.T.

i | VOLUMKONT.

RIi7 " CS8E

TRIMMING: Kontroller forst at viserne stdr riktig i forhold fil skalaplaten.
Né&r de variable kondensatorene er skrudd helt inn skal hele viserbredden
vaere synlig ytterst til hoyre i de klare meterspaltene.

MELLOMFREKVENS: AM: 455 kHz, FM: 10,7 MHz, kretsene tfrimmes i
jernkjernenes nummerrekkefolge og til maksimal fglsomhet og symmetri.

OSCILLATORKRETSENE frimmes bare hvis skalaen ikke stemmer. Har De
ikke krystallkalibrator kan De trimme etter en kjent stasjon i neerheten av de
trimmefrekvensene som er oppgitt nedenfor. Sett diskantkontrollen i stilling 1.
Trimmekondensatorene og spolene for AM oscillatorkretsene er montert pé
tastaturet.

M: Trimmefrekvens 600 kHz. Jernkjerne 15. 1500 kHz. Trimmer 16.

L: —_—n 160 kHz. —~—»— 17. 290 kHz. —»— 18.
F: T Y— 2MHz., —»— 19. 4 MHz. —»n—20.
K: —_—— 7MHz., —»— 21, 20 MHz. —»n— 22,

INNGANGSKRETSENE trimmes il storst mulig felsomhet.

Antenne M: Trimmefrekvens 600 kHz. Jernkjerne 25. 1500 kHz. Trimmer 25.

Antenne L: —)— 160 kHz. —_—))— 28. 29 kHz. —»— 29.
F: —) 2MHz., —»— 32, 4 MHz, -—»— 33.
K: —s 7 MHz, —»— 34, 20 MHz. ——»— 35.

FM OSCILLATORKRETS irimmes ved ved 98 MHz. Trimmerkondensator 7.
Trim péd en kjent stasjon hvis De ikke har krystallkalibrator.

FM FORKRETS frimmes pd et svakf signal ved ca. 98 MHz, trimmekonden-
sator 8.

9 kHz SPERRE c 36 frimmes til minimum ved 9 kHz.




